Ytong FINISH GP601

Specialni stérka pro vytvareni
extra hladkého povrchu, pa-
ropropustnd, vysoce alkalickd
(pH > 12) - eliminuje rozvoj plisni
a fas. S hydrofilni schopnosti -
pohlcuje vodni paru, a tim regu-
luje vzduSnou vlhkost. Snadno

opravitelna po poskozeni.

EN 998-1

Pro findlni hladké povrchové
vrstvy vnitfnich omitek. Stérku
\ze provést jako brousenou nebo

hlazenou.

Sucha smés je sloZena z vapen-

YTONG VNITRNI STERKA HLAZENA

ného hydratu, plniv, vldkna a zu-

Slechtujicich prisad.

Ytong vnitfni stérka hlazena se
nanasi po odpovidajici technolo-
gické prestavce na podklad z va-
penocementovych a vapennych
omitek bez nutnosti penetrace.
Velmi savy nebo suchy podklad

je treba navlhdit.

Do Cisté nadoby nalijeme od-
povidajici mnoZstvi vody (9-101
vody pro 1pytel 20kg) a do
ni za stalého michani prida-
Pouzi-

vame suchou smés.

vame stavebni michadlo
Michdme do té doby, neZ bude

mit smés optimalni konzistenci

(cca 1-3 min). Takto zpracovanou
smésnechameodstatcca20minut

a znovu dikladné promichame.

Stérku nanasime rucné na vy-
zraly podklad v tloustce 1-2 mm
ocelovym kletovacim hladitkem

a po stazeni lati nechame
zavadnout. Po zavadnuti (podle
teplotné vlhkostnich podminek
a savosti podkladu ccado 2 hodin)
celou plochu pfetdhneme jesté
jednou vrstvou tloustky do 1 mm
a jemné vyhladime. Pro dosa-
Zeni extra hladkého povrchu je
mozné po 24 hodinach stérku
upravit brousenim. Pfi strojnim
brouseni pouZit brusny papir se
zrnitosti 80, pfi rué¢nim brouseni

papir se zrnitosti 100.



Dulezita upozornéni

Dodatecné pridavani pojiv, ka-
meniva a jinych prisad, jakoz
i prosévani malty je nepripustné.
K rozdélani malty je nutné po-
uzit pitnou vodu anebo vodu
odpovidajici EN 1008. Nezpra-
covavejte pri teplotach vzduchu

a zdiva nizdich nez +5°C.

Bezpecnost a hygiena

Pri praci se smési dodrzujte
platné predpisy bezpecnosti
a ochrany zdravi. Pfi manipulaci
pouZivejte ochranné rukavice
a bryle. Pri zasaZeni oli vymyvejte
proudem Ccisté vody a vyhle-
dejte lékarskou pomoc. Po préaci
omyjte pokoZzku vodou a mydlem

a oSetfete vhodnym krémem.

Baleni a skladovani

V papirovych pytlich 20 kg. Skla-
dujte v suchu na dfevéném rostu,
chrante pred vlhkem. Pfi dodr-
Zeni stanovenych podminek je
skladovatelnost v uzavieném
obalu 12 mésicl od data vyroby

uvedeného na obalu.

Zajisténi kvality

Kvalita je trvale sledované v labo-

ratori vyrobniho zavodu.
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NPD = nebylo stanoveno
Platny sortiment a expedic¢ni Udaje viz aktualni cenik.

Nanaseni stérky
ocelovym hladitkem

Nanaseni ¢i vyrovnani stérky
ocelovym kletovacim hladitkem




